








TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

G'altak galpoqgchani yechib olish va o‘rnatish

1. Yechiluvchan tikish platformani yechib-loéitga(garang). Ignani tepa holatga ko‘tarish uchun salmoq|i g‘ild
0'zingizga aylantiring. Mogi qopqgog‘ini oching.

2. G'altak galpogchaning gaydlagichidan ushlang va uni ehtiyotkorlik bilan chigarib oling.
3. G'altalkgjalpogchanirnatishdaalpogchadagp‘naltiruvctiichamoqigurilmasinirgyig‘iganigkirganligiga
ishonclmosilgiling

G[sch[ \c4[k![h _[d ij k[gczf[khc \[a[kcs _[h []][f |
xf‘emk ndd kph frclkicdc.h”

Gap

G'altak gqalpogchaga ipni tuzatish

1. G'altakni g‘altak galpogchaga o‘rnating. Ip stré&liashilibgan yo‘nalishda yechilayotganligiga ishonch hosil giling.

2. Ipni g‘altak galpoqchasi tirgishi orgali tortib chigaring.

3. So‘ngra ipni taranglashtirish prujinasi ostiga torting va uni uzatish teshigi orgali olib o‘ting.

IZOH Ipnibo‘shuchinitaxmnan 10smuzunlikdagoldiring Ipnitortib chigarayotgandg‘altaksoat
strelkasibo‘ylabaylanishilozim

Qisish panjasi almashtirish

1. Ignani eng tepa holatga ko‘tarish uchun salmoqli g‘ildirakni o‘zingizga aylantiring. Qisish panjasini ko‘tarish
dastagi yordamida gisish panjasini ko‘taring.

2. Qisish panjasi ushlagichi orgasidagi dastakchagpdmaingiladi va tushadi.

3. Yanggisistpanjasirshundapirlashtiringkinindilchasiishlagichdagiyicostidao‘g‘rbo‘libqolsin Panjarjoyida
gaydlashichurgisistpanjasinishlagichituishiring

Chok uchun yo‘naltirgicih o‘rnatish (ixtiyoriy)
Chokuchuryo'naltirgialchurmo‘ljallangastyiggaasmdé&o‘rsatilgakabio‘rnating
Bukishburamaaboshqaperatsiyal#alabetishigdog'lidioldayo‘naltirgichholatini
sozlang
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TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

Tepa ipni tuzatish
Iptortgichning dastagini eng tepa holatga ko‘tarish uchun 4
salmoqli g'ildirakni 0'zingizga aylantiring. Qisish panjasini
ko'taring.

G'altakni g‘altak o'zakka shunday o‘rnatingki, ip rasmda
ko‘rsatilgani kabi g'altakning orga tomonidan yechilsin.

1. Ipni ipyo‘naltirgichga tepadan o'tkazing.

2. |pni pastga tushiring, uni tepa ip tarangligi sozlagichi
orgali  oftkazing, taranglashtirish  prujinasi \ /
yo'naltirgichi atrofidan o'tkazing va tepaga torting.

3. Ipni iptortgich dastagiga o‘ngdan chapga o'tkazing.

4. lpni pastga torting va pastki ipyo‘naltirgich orgasiga G . W
o'tkazing. (2]

5. So‘ngra ipni ignayuritgichdagi ipyo‘naltirgichdan
o‘tkazing.

6. Ipniigna qulog‘iga oldindan orgaga o‘tkazing.

Izoh: Ipni ignaga o‘tkazilishini soddalashtirish uchun,
uning uchini o‘tkir qaychida kesib oling.

Ikkilangan igna

Izoh: Ikkilangan igna faqat to‘g‘ri chok uchun mos Chap igna ipi O’ng igna ipi
keladi.

Ikkilangan igna uchun ip ganday tuzatiladi:

1. Oddiy igna uchun tepa ipni ganday tuzatilgani (1-4-
gadamlar) kabi xuddi shunday chap ipni tuzating,
so‘ngra ignayuritgich 5 da ipyo'naltirgichning chap
tirgishiga ipni o‘tkazing. So‘ngra ipni pastga tushiring,
uni ignayuritgich 5 da ipyo‘naltirgichning chap tirgishiga
o‘tkazing. So‘ngra ikkilangan ignaning chap qulog‘iga
kiriting (oldindan orgaga).

2. Bittalik igna uchun odatiy yo'rignomaga amal gilib, 0'ng
ignani tuzating (1-7-qadamlar).

Izoh: Avval ipni chap ignaga, so‘ngra esa - o‘ng
ignaga tuzatish zarur. G‘altakni
g‘altak o‘zakka shunday o‘rnatingki,
chap ip soat strelkasiga qarshi, o‘ng
ip esa - soat strelkasi bo‘ylab
yoyilsin.
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TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

Avtomatik ipo‘tkazgichni qo‘llash

Ignani eng tepa holatga ko‘tarish uchun salmogqli g‘ildirakni o‘zingizga aylantiring.

. Rasmda ko‘rsatilgani kabi ipni avtomatik ipo‘tkazgichning ipyo‘naltirgichiga o‘tkazing.
. Ipning uchini ushlab turib, avtomatik ipo‘tkazgich dastagini pastga tushiring.

. Dastakni mashina orga gismi tomonga orgaga burang.

. Ipni ilgaksimon tutgichga yo‘naltiring va uni tepaga torting.

. Dastakni dastlabki holatga qaytaring - igna avtomatik o‘tkaziladi.

. Dastakni tushiring va ipni o‘zingizga ehtiyotkorlik bilan torting.

oo Ok WN -

IZOH: Ipni ancha sodda tuzatish uchun avtomatik ipo‘tkazgichni qo‘llashda to‘g‘ri chok
rejimini o‘rnatish tavsiya etiladi.

IZOH: Avtomatik ipo‘tkazgich fagat zigzagsimon chok uchun panja bilan qo‘llash uchun
mo‘ljallangan. Avtomatik ipo‘tkazgich ikkilangan igna bilan ishlashda qo‘llanilmaydi.
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TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

Pastki ipni ko‘tarish

1. Qisish panjasini ko'taring va chap go‘lda tepa ipni ozgina torting.

2. O'ng qo'l bilan igna pastga tushishi uchun salmoq|i g'ildirakni o‘zingizga
asta-sekin aylantiring, va toki iptortgich dastagi chetki tepa holatga
ko'tarilmagunicha aylantirishda davom eting. Tepa ipni ehtiyotkorlik

bilan torting - pastki ipda sirtmoqcha hosil bo‘ladi

3. Ikkala iplarning uchini orgaga taxminan 15 sm (6 dyuym)ga tortib
chigaring va ularni gisish panjasi ostidan o‘tkazing.

Tepa ip tarangligini sozlash

J

-
Tepa ipning tarangligini oshirish uchun
sozlagichni kattaroq songa aylantiring.

IZOH: Sifatli zigzagsimon chokni olish uchun tepa ipning tarangligi pastki ipning tarangligiga
qaraganda ozgina bo‘shroq bo‘lishi kerak. Tepa ip matoning astar tomonidan ozgina
ko‘rinib turishi mumkin, biroq pastki ip yuza tomonga chigmasligi kerak.
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To‘g'ri sozlash amalga oshirilganida tepa ip va
pastki ip to‘g'ri chok bajarilishida matoning ikki
gatlami orasida to‘g‘ri o‘rtada chatishadi.
Tepa ip tarangligi sozlagichida istalgan giymatni,
ko‘rsatkichda ragamni tanlab, o‘rnating.

J

taranglikni susaytirish uchun sozlagichni

kamroq songa aylantiring.




TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

Ignalar, iplar va matolarni muvofiqlik jadvali

Ignalar va iplar matoning turiga bog‘liq holda tanlanadi. Quyida ignalarni va iplarni tanlash uchun jadval
keltirilgan.

Har doim ishni boshlashdan avval u bilan giyoslanib oling. Shuningdek, g‘altakdagi ipning turi va galinligi
tepada o‘rnatilgan ip bilan mos kelayotganligiga ishonch hosil qiling.

Turi Mato Ip Igna
olchami
Yupqa ipak
Yenail krepdeshin, xarir, batist, Yugpa ip-gazlama
g organza, jorjet, trikotaj Yupqga sintetika 9 yoki 11

Poliesterli paxta

Ne50 ipak
zig'ir, paxta, pike, sarja, Ne50-80 paxta
ikkitalik trikotaj, perkal Ne50-60 sintetika

O'rtacha Ne50-60 poliesterli paxta 11 yoki 14
o ; : Ne50 ipak
djinsa, tvid, gabardin, palto
Og'ir JImatolz\a/:i d%apirovlkaF\)/a Ne40-50 paxta
; : Ne40-50 sintetika 14 yoki 16
qoplamali . .
mato Ne40-50 poliesterli paxta

Vilkani rozetkadan sug‘urib olib, mashinani har doim elektr
tarmogdan o‘chirib qo‘ying.

Ignani almashtirish

1. Ignani eng tepa holatga ko‘tarish uchun salmoqli g‘ildirakni
0‘zingizga aylantiring, va gisish panjasini tushiring.

2. Ignani bo'shashtirish uchun ignani mahkamlash vintini
o'zingizga (soat strelkasiga garshi) burang.

3. Ignani ushlagichdan chigarib oling.

4. Yangi ignani o‘zingizdan yassi tomoni bilan ushlagichga
o‘rnating.

* Muntazam ignalarni kertiklar yoki o‘tmas
uchlar mavjudligiga tekshiring

5. Ignani iloji boricha yugoriga ko‘taring. Trikota, yupqa |pak va Sh“”ga 0 XSh,aSh
6. Buragich yordamida soat strelkasi bo‘yicha ignani matolarda tortishishlar va shikastlanishlar
mahkamlash vintini tarang qotiring. qaytarib bo‘imas hisoblanadi va deyarli har
doim shikastlangan igna sababli yuzaga
keladi.
s N
IZOH: Vintni taranglashtirib qotiring, lekin uni -
ortiqgcha taranglashtirib yubormang. ©
Foydali maslahat: Ignani almashtirilishini soddalashtirish y
va uning igna plastinasi tirqishiga tushib ketishini oldini J Ef}
olish uchun almashtirishdan avval qisish panjasi ostiga —%
mato bo‘lagini to‘'shang va panjani tushiring.
. @B®O®
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TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

72

Choklarni tanlash sozlagichi

4

l

Il

Il
G

S2

A
Ignani mato ustiga ko'taring va mashina korpusida o‘rnatiluvchi belgi bilan chokning kerakli rasmini moslashtirib,
choklarni tanlash sozlagichini burang.

Streych-choklarni tanlash
Streych-chokni bajarish uchun chok uzunligi sozlagichini S1 yoki S2 holatga o‘rnating.

Agar mato turiga bog'liq holda materialni oldingi va orga uzatilishi notekis bolib golayotgan bo‘lsa, sozlashni quyidagi
tarzda bajaring:

Agar choklar sigilgan chigayotgan bo'lsa, sozlagichni "+" belgi tomonga burang.

Agar choklar cho‘zilgan chigayotgan bo'lsa, sozlagichni "-" belgi tomonga burang.

-

0123 4 + - ) +
R . ,
v A% \/ \\/
bl VAR SRV RN
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ol % N, \
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Chok uzunligi sozlagichi
Qiymat ganchalik katta bo‘lsa, chok ham shunchalik uzun boladi. Mato turiga bog'liq holda chokning mos keluvchi
uzunligini tanlang.

Chok kengligi sozlagichi
Qiymat ganchalik katta bo‘lsa, chok ham shunchalik gisga bo'ladi. Mato turiga bog'liq holda chokning mos keluvchi
kengligini tanlang.
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TIKUV MASHINASINING TUZILISHI

Tikish operatsiyalarini bajarishda foydali maslahatlar

Quyida ancha sifatli natijalarga erishishda yordam berishi mumkin bo‘lgan tavsiyalar keltirilgan. Ish jarayonida ularga amal
qilish tavsiya etiladi.

1.

. Yo‘nalishni o‘zgartirish

Sinov choki

Ishni boshlashdan avval chokning kengligi va uzunligini turlicha giymatlari bilan sinov chokini bajaring. Bundan so‘ng
keyingi operatsiyalar uchun ancha mos keluvchi parametrlarni tanlang.

Sinov choki uchun o'zingizni asosiy ishingizda qo‘llaydigan xuddi shunday matoni va ipni qo‘llang. Ip tarangligini, chokning
uzunligini va kengligini tekshiring.

Natija chok turi va mato gatlamlarining soniga bog'liq bo‘lganligi sababli sinov chokini 0‘zingizni asosiy ishingizga
maksimal yaginlashtirilgan sharoitlarda bajarish lozim.

Mashinani to‘xtating va ignani matoga tushirish uchun salmoq(i
g'ildirakni o‘zingizga aylantiring. Qisish panjasini ko'taring.
Yo'nalishni o'zgartirish uchun matoni igna atrofida aylantirib
oling. So‘ngra panjani qayta tushiring va ish bajarilishini davom
ettiring.

. Bukma bilan tikish (yoy bo‘ylab)

1. Mashinani to‘xtating va bukmani ehtiyotlab tikib olish uchun matoni asta aylantiring.
2. Zigzagsimon chokda chokning gisga uzunligini o‘ratish yaxshiroq bo'ladi - chunki chok bukmalarda tekisroq va
batartibroq chigadi.

. Qalin matolarni tikish

Agar mato qgisish panjasi ostiga sig‘mayotgan bo‘lsa, panjani eng chetki tepa holatga ko'taring. Bundan so‘ng, matoni
panja ostiga kiriting va tikishni boshlang. (4-sahifa - "Qisish panjasini ko‘tarish dastagi" garang).

. Elastik matolarni yoki choklarni o‘tkazib yuborishga moyilkor matolarni tikish

Dumaloglangan uchli ignani go‘llang. Ancha uzun choklamni o‘rnating. Zarurat tug‘ilganida asosiy mato ostiga bir gatlam
to‘shama matoni soling - bu chok sifatini yaxshilaydi.

. Yupga matolarni va ipakni tikish

Bunday matolar yoki ipak siljib ketishi mumkin, bu notekis chokka olib keladi, yoki notekis uzatiladi. Bundan saglanish
uchun mato ostiga to‘shama gatlamni soling - bu siljib ketishni oldini oladi.

. Streych matolarni tikish

Asosiy chokdan oldin gismlarni go'lda supurish tavsiya etiladi. Mashinkada ushbu mato bilan ishlayotganda matoni
cho'zmang.

. Yeng tikish (erkin yengni qo‘llang)

Yenglarga, shim pochalariga va kirish giyin maydonlarga ishlov berish uchun yeng platformasi funksiyasini qo‘llang (4-
sahifaga garang).
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FOYDALI CHOKLAR

To‘g‘ri chok 4
Mashinadagi sozlamalar

Qisish panjasini ko'taring va matoni igna plastinasidagi
yo'naltiruvchi chiziq bilan bo‘ylab joylashtiring.

Ignani matoga tushiring.

Qisish panjasini tushiring va iplarni orqaga o‘tkazing.
Boshqgaruv tepkisiga bosing.

Mashinaga materialni mustaqil uzatish imkonini berib, matoni
yo'naltiruvchi liniya bo‘ylab ehtiyotkorlik bilan yo‘naltiring.

Chok boshini va oxirini mustahkamlab olish uchun revers
(teskari yurish) tugmasini bosing va teskari yo'nalishda bir
nechta choklarni bajaring.

So‘ngra qisish panjasini ko‘taring va ipni orgaga olib o'tib,
matoni ehtiyotkorlik bilan chigarib oling.

Iplar keyingi chokni boshlash uchun qulay magbul uzunlikda
kesiladi.
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FOYDALI CHOKLAR

Zigzagsimon chok

Chatish choki
Chokning ushbu turi matoning ishlov berilmagan chetlari sitilishini oldini olish magsadida chokdagi ortigchalarga

ishlov berish uchun qo‘llaniladi.

Mashinadagi sozlamalar ~
\ J
Chetlarni chatish choki
Eng yaxshi natija uchun zigzagning o‘ng choklari matonining chetiga ozgina chiqib turishi kerak.
MalwwuHaparm R
B
-
E §§ 1~4 4]
H
[kl
/
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FOYDALI CHOKLAR

Trikotaj chok

Matoni qisish panjasi ostiga shunday
joylashtiringki, uning chetlari panjaning
o‘ng gismi ostiga ozgina kirib tursin.

Matoni shunday tarzda yo‘naltiringki,
chokning o‘ng choklari matoning cheti
bo‘yicha anig mos kelsin.

Kuchaytirilgan chok

Ushbu chok uni so‘kib yuborish giyin bo‘lgan mustahkam
chokni hosil gilib ikki chok bilan oldinga va bittasi bilan
orgaga bajariladi.

Baxyalashdan avval buyumni o'ichab ko'rish uchun
supurib tashlash tavsiya etiladi.
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Mashinadagi sozlamalar
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MawwnHagarm cosanamanap
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FOYDALI CHOKLAR

Tugmalarni tikish -~ ~
Mashinadagi sozlamalar

Pastki mato transportyorini tushiring.

|ZOH:
1. Pastki mato transportyorini pastga tushiring (4-sahifaga
garang). Ish yakunlangandan so‘ng dastakni albatta
dastlabki holatga qaytaring.

Y 2. Chok uzunligi sozlagichini sozlash talab etilmaydi. )
~
-
J
Qisish panjasi ostiga mato va tugmani joylashtiring. Panjani tushiring.

Salmogqli gildirakni o‘zingizga aylantiring va igna tugmaning ikkala tirgishiga (chap va o'ng) bemalol
kirayotganligiga ishonch hosil giling. Zarurat tug‘ilganida chok kengligini sozlab oling. Taxminan 10ta
ko‘ndalang choklarni giling.

yaqin). So‘ngra tugmani shunday siljitingki, igna tirgishlarning ikki juftligi orgali o'tsin (mashinaning orga
gismiga yagqinroq), va ularni xuddi shunday tarzda tikib oling.

—
=
~7

N
T

Ipni mahkamlash uchun tepa ipning uchini taxminan 25 sm uzunlikda goldiring, uni tugma va mato orasidagi
iplar atrofiga bir necha marta o‘rab oling, so‘ngra tugunni zichlab qotiring.
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FOYDALI CHOKLAR

Tugmalar uchun izma

Mashinadagi sozlamalar

v
[zma uchun panjani o‘rnating. 1
+ Asosiy buyumda izmalarni bajarishdan avval A. I—I tanlang, ikkala iplarni gisish panjasi
o'xshash mato namunasida bir nechta ostiga f:hapga 'o"tkazmg. Buyumni panja
sinama izmalarni giling. ostiga joylashtiring.
« Cho‘ziluvchan matolar bilan ishlashda astar
materialdan foydalaning.
4 A s R
4
I | F G
B C D E
— ‘,,,D
~—
g ) \_ /

o0 w

mm
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. Ignani boshlang‘ich nugtaga tushiring. So‘ngra izmani bajarish uchun panjani tushiring. Izmaning chap tomonini

kerakli uzunlikda tikib oling va mashinani to‘xtating.

. Ignani eng tepa holatga ko‘tarish uchun salmogqli g‘ildirakni 0'zingizga aylantiring, so‘ngra 4/2ni tanlang.
. lgnani qayta tepa holatga ko'taring va 3 chokni tanlang. Izmaning chap tomonini o'ng tomonda bo‘lgani kabi shunday

uzunlikda tikib oling.

. Ignani ko'taring va 4/2ni tanlang, so‘ngra yana beshta mahkamlovchi choklarni bajaring.

Qisish panjasini ko‘taring, matoni ehtiyotlab chigarib oling. Bo‘sh uchlarni taxminan 10 sm uzunlikda qoldirib, tepa va
past iplarni kesib oling, va ularni buyumning astar tomonida bog‘lab oling.

. Choklar orasidagi o‘rtani kesib, so'kgich bilan izmani ehtiyotkorlik bilan ochib oling.



FOYDALI CHOKLAR

Tugmalar uchun izma 4

Foydali maslahatlar: fﬁﬁ
Ancha batartib izma chok uchun tepa ipning
tarangligini ozgina bo‘shashtiring.

Yupga va cho'ziluvchan matolar bilan
ishlashda astar materialdan foydalaning.
So‘kgich bilan izmalarni kesishda chokni
tasodifan shikastlamaslik uchun izma uchiga
ko‘ndalang to‘g‘nag‘ich o‘rnatish tavsiya
etiladi.

Trikotaj va elastik matolar bilan ishlashda
zichlovchi bog‘ich go‘llash tavsiya etiladi -
zigzagsimon chok uning tepasidan o'tishi

lozim.
Izma uchun panjadagi belgilar bir nechta

izmalarni bir tekis joylashtirishda yordam
i N J
beradi.

1. Qisish panjasini ko‘taring, zichlovchi bog‘ichni o‘tkazing va uni izma uchun panja orqasidagi bo‘rtik atrofiga
aylantirib oling.

. Bog'ichni panja ostidan oldinga tortib chigaring.

. Panja oldidagi bo‘rtik atrofida bog‘ichni aylantirib olib, uni gaydlab qo‘ying.

. Ignani matodagi boshlang‘ich nugtaga tushiring va panjani tushiring.

. 17-sahifadagi yo‘rignoma bilan muvofiglikda izmani bajaring.

. Tikish yakunlanganidan so‘ng ehtiyotkorlik bilan bog‘ichni torting.

. Bog‘ich ortigchalarini kesib tashlang.

NOoO O~ WN

Mashinadagi sozlamalar
Molniyani tikish

Molniyani tikish uchun panjani o‘rnating.
Molniyaning o‘ng tomonini tikishda o'ng
rasmda ko‘rsatilgani kabi panjani o‘rnating.
Molniyaning chap tomonini tikishda o‘ng
rasmda ko‘rsatilgani kabi panjani xuddi
shunday o‘rnating.

Foydali maslahat:

Molniyani tikishda igna molniya tishlariga
teginmayotganligiga ishonch hosil qiling.
Aks holda bu igna sinishiga yoki hattoki
jarohat yetkazilishiga olib kelishi
mumkin.

O’ng tomonni Chap tomonni
tikish tikish
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FOYDALI CHOKLAR

Yashirin chok 4 M

MawwnHagarn cosnamanap

Rasmda ko‘rsatilgani kabi matoni buking. Qisish panjasini
tushiring, so‘ngra panja ushlagichi vinti va shtangasi orasida
bukish uchun yo‘naltirgichni o‘rnatish uchun panja
ushlagichining mahkamlash vintini bo‘shashtiring.
Yo'naltirgich devori gisish panjasining "panjalari” orasida
markaz bo‘ylab joylashganiga ishonch hosil gilib, vintni burab
mahkamlang.

Qisish panjasini ko'taring va matoni uning ostiga shunday
joylashtiringki, matoning yumshoq bukmasi bukma uchun
yo‘naltirgich devoriga ftiralib tursin. Panjani tushiring va
zigzagsimon choklar bukma chetiga to‘g'ri kelishi va matoning
bukmasini ozgina ilib olishi uchun ehtiyotkorlik bilan tikishni
boshlang. Ishlash vaqgtida bukma doimo yo‘naltirgich devori
bo'ylab o'tib borishini kuzating.

Matoni yuz tomonini tepaga qaratib, tekis yuzaga soling.
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DEKORATIV CHOKLAR

"Chig‘anoq" choki

Mato bukmasini panja kesigi bo‘ylab joylashtiring. Igna
dekorativ burmani hosil gilib 0'ng tomondan matonining

chetiga kirib turishi lozim.

Streych-choklar

Agar matoning xususiyatlari sababli materialning to'g'ri va teskari
uzatilishi notekis bo'lib golayotgan bo‘lsa, chokni uzunligi sozlagichi

-

MawwuHagarn cosnamanap

-

yordamida chokning muvozanatini sozlang:

- agar chok sigilgan chigayotgan bo‘lsa, sozlagichni "+" tomonga
burang; - agar chok juda ham tarang chigayotgan bo‘lsa - "-" tomonga

burang.

'\
MaLIJMHaLlaFVI co3namanap
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-
[ H
3H
J
=
M

81




DEKORATIV CHOKLAR

Dekorativ satin ( N
MaLUI/IHa,IJ,aFVI co3namanap
choklar

A
vl
i

L

Bir nechta choklarni bajaring va ip tarangligini shunday
sozlangki, tepa ip matoning avra tomonidan ko'rinib tursin.

Ishni boshlashdan avval eng yaxshi natijani olish uchun
asosiy matoda chokni sinab ko'ring.

Burmalar

MawwuHagarn cosnamanap

I 4 N
MaTOHMHWHI aBpa TOMOHN
7 10mm (3/8") | | =yl ) Ll
9 ) VIV

Chok uzunligini 4ga o‘matishda yig'ish kerak bo‘lgan uchastkada har 3/8 dyuym oralig‘ida to'g'ri choklarni bajaring. Iplarni bir
tomondan bog‘lab qo‘ying, g‘altak iplarni torting va burmalarni bir tekis tagsimlang. Iplarni garama-garshi tomondan mahkamlang.
Burma qatorlari orasida dekorativ chokni bajaring. So'ngra burma choklarini ehtiyotkorlik bilan olib tashlang.

IZOH: Burmalarni bajarilishini yengillashtirish uchun tepa ipning tarangligini susaytiring.
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DEKORATIV CHOKLAR

Qutisimon chok

Ushbu chok gattiq astar materiallarini
ulash uchun go'llaniladi.

Ikki ishlov berilmagan girralarni bir-
birining ustiga qo'ying va ularni
qutisimon chok bilan tikib oling.

Erkin tikish

Erkin tikish istalgan yo‘nalishda
choklarni - 0z ixtiyoringiz bo‘yicha
erkin uslubda bajarish imkonini beradi.

Mashinadagi sozlamalar

Mashinadagi sozlamalar

A

|
|
P

Pastki mato transportyorini tushiring.

[ZOH:

1. Pastki mato transportyorini pastga tushiring (4-sahifaga
garang). * Ish yakunlanganidan so‘ng dastakni dastlabki holatga
gaytarishni unutmang.

2. Qisish panjasini va gisish panjasi ushlagichini yechib oling.

* Ish yakunlanganidan keyin panjani va ushlagichni qayta o‘rniga
o‘rnating.

J
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