














Oziglanish Oziglanish
va yoritish va yoritish
o‘chirilgan yoqilgan
|
<
- o

Standart anjomlar

(D Shpulkalar

(2) Ignalar to‘plami — 3 dona.

(3 Buragich

® Qaviq plastina

(® So'kgich/changni tozalash uchun cho‘tkacha
(® Izma chigarish uchun ramka

(@ Yashirin chok uchun yo'naltirgich

Molniyani tikish uchun panja

(@ Tugmalarni tikish uchun panjacha

Yumshoq g'ilof

ISHLASHGA TAYYORGARLIK

Mashinani tarmoqqa ulash

Yoqish — (ON).

O‘chirish — (OFF)

Mashina oziglanish o‘chirgichi "OFF" holatda bo‘lgan.

Avval mashinadagi raz’'yomga tepki shtepselini ulang.

So‘ngra esa oziglanish vilkasini elektr tarmoqgga ulang.
Elektr oziglanish o‘chirgichini «ON» holatga o'tkazing.

Mashina va yoritgich yoqiladi.

DIQQAT:
Yogilgan mashinani qarovsiz goldirmang. Agar mashina
ishlatilmayotgan bo‘lsa, uni elektr tarmog‘idan o‘chirib qo‘ying.

(D Elektr sim vilkasi

() Yoqgich / o‘chirgich
(3 Rozetka

(@ Sim uchun raz’yom
(® Shtepsel va tepki simi

Boshgaruv tepkisi
Mashinada tikish tezligi tepki yordamida o‘zgartirilishi mumkin.

Tepkiga ganchalik kuch bilan bossangiz, tikish tezligi
shunchalik yuqori bo‘ladi.

DIQQAT:

Mashina tepkisi ustiga hech gqanday buyumlarni qo‘ymang
va joylashtirmang, bu mashinaning o‘z-o‘zidan yoqilishiga,
yoki tezlik sozlagichini yoki elektr dvigatelning ishdan
chigishiga olib kelishi mumkin.
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Yechiluvchan stolcha

Anjomlar uchun yechiluvchan stolcha tikish uchun gqo‘shimcha
yuzani ta’minlaydi.

Stolchkani chapga torting va mashinadan yechib oling.
O'rnatish uchun

stolchani chertkigacha o'ngga surish kerak.

(D Yechiluvchan stolcha
(2) Aksessuarlarni saglash uchun bo‘lIma

Yeng platformasining qo‘llanilishi

Yeng platformasi kiyimlarning tor detallariga: materiallar,
yenglar, shim pasti, bolalar kiyimi va boshqalarga ishlov berish
imkonini beradi.

Mashinangizga qo‘shimcha aksessuarlarni maxsus bo‘linmada
w saglash mumkin.@.

Panjachani ko‘tarish dastagi

(D Panja tushirilgan holatda
(2) Panjani standart ko'tarish
(3 Panjani maksimal ko'tarish

Qistirma panjani ko‘tarish dastasi panjani ko‘taradi va tushiradi.

Panjani oson almashtirish uchun va ko‘p qatlamli buyumlar
bilan ishlash uchun gistirma panjani odatdagi holatidan 0,6
sm.ga yuqoriroqqa ko‘tarish mumkin.

Teskari yo‘nalishda tikish

Teskari yo‘nalishda tikish uchun revers tugmasiga bosing. Toki
Siz revers klavishasini ushlab turguningizcha mashina teskari
yo‘nalishda tikadi.

Qaviq plastinasi
Qaviq plastinasi pastki transportyor reykalarini yopish uchun
igna plastinasining tepasidan kiydiriladi.

Uni fagat gavish yoki erkin-yurishli choklash, tugmalarni tikish
uchun go'llaniladi.
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Igna plastinasidagi chiziq belgilar
Igna plastinasida ignaning markaziy holatidan dyuymlarda
va millimetrlarda chiziq belgilar tushirilgan.

Ushbu chiziq belgilar yordamida sizga mato hoshiyasiga
nisbatan muayyan uzoqlikda chokni tikish oson bo‘ladi.

(D Mato hoshiyasidan ignaning markaziy holatigacha masofa
(2) Yo'naltiruvchi chiziglar
(3 Burchak belgilar

ragam 15 | 20 | 4/8 | 5/8 | 6/8
masofa (sm) 15120 (13|16 | 19
masofa (dyuym) (5/8)| (3/4) | 1/2 | 5/8 | 3/4

Ipli g‘altaklarni o‘rnatish

Ushbu mashinada ipli g‘altaklarni o‘rnatish uchun

ikki vertikal o'zaklar bor. G‘altakni o‘rnatish uchun o‘zakni
tepaga ko‘taring.

Iplar uchun go‘shimcha o‘zak quyidagilarda qo‘llaniladi:

— tigilgan tepa ipni chigarmaslik uchun shpulkani o‘rash
uchun.
— kkitali ignada tikish uchun.

Shpulkaga ipni o‘rash

1.
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Ipli g‘altakni vertikal o‘zakka o‘rnating. Ipni shpulkani o‘rash
uchun ipyo‘naltirgichni likopchalari orasidan o‘tkazing.

. Shpulkani go‘lga oling va ipni ichki tomondan tashqi tomonga

shpulkadagi tirgish orgali o‘tkazing.

. Shpulkani ip o‘rash uchun shpindelga kiydiring

. va uni o'ngga suring. Ipning bo‘sh uchini qo’l bilan ushlab

turib, tepkiga bosing.

. Shpulkaga ozgina ip o‘ralganidan keyin mashinani to‘xtating.

Shpulkadan chiqgib turgan ipning uchini kesib qo‘ying.

. Qayta tepkiga bosing va shpulkaga ipni o‘rashni davom

ettiring. Shpulka to'liq o‘rab bo‘linganidan keyin, avtomatik
o‘chish sodir bo‘ladi. Shpindelni me’yoriy holatga qaytaring,
uni chapga suring. Ipni kesing va shpulkani o‘rash uchun
shpindeldan yechib oling.



Shpulka va shpulka galpoqchasini o‘rnatish

(D Mogi qurilmasi gopgog'i
(2 Qistirgich
(3 Shoxcha

1. Yechiluchan stolchani yechib oling. Moqi bo‘imasi q
gopgog‘ini oching (). Salmogqli g'ildirakni o‘zingizga
aylantirib, ignani chetki tepa holatga o‘rnating.

2. Chap qo‘lning (2) ikki barmog'i bilan gistirgichni w ushlang
va mogqi qurilmasidan shpulka galpoqchasini chigarib oling.

3. Mogiga shpulka qalpoqgchasini o‘rnatishda moki
qurilmasining halqasidagi (3 chuqurchaga shoxcha e
o‘rnashishiga e’tibor garating.

Pastki ipni o‘tkazish

1. Shpulkani o‘ng qo‘lingizga oling va uni shpulka
galpoqchasiga shunday tarzda o‘rnatingki, ipni tortib
chigarishda shpulka soat strelkasi bo‘ylab aylansin (rasmga
garang).

2. Ipni shpulkadan shpulka galpoqchasining tirgishiga o‘tkazing.
3. lpni taranglashtirish prujinasi orqali tortib o‘tkazing. Ip igna

ko‘zi orgali chigishi lozim (rasmga garang). Ipning uchini
taxminan 10 sm.ga tortib chigaring.

Qistirma panjani yechib olish va o‘rnatish

(D Qistirma panja
(2) Panja ushlagichi o'yigi
(3 Qistirma panja o‘zagi

Yechib olish uchun. Ignani eng yuqori holatga ko‘taring.
Buning uchun, salmoqli g‘ildirakni igna tepa holatda
to‘xtashi uchun o‘zingizga aylantiring. Qistirma panjani
ko‘taring.

Tutib turuvchi panjaning gisgichi orqasidagi dastakka
bosing, panja yechiladi.

O‘rnatish uchun. Qistirma panjani o‘rnatishda qgistirma
panjani shunday o‘rnatingki, uning o‘zagi e panja
ushlagichi o‘yig‘i w ostida to‘g‘ri joylashgan bo'lsin.
Panja ushlagichini pastga tushiring va

panjani gaydlab (qistirib) qo‘ying.

Kvilting uchun yo‘naltirgichni o‘rnatish

Kvilting uchun yo'naltirgichni panja tutgichning orga tomonida
joylashgan qisgichga o‘rnating.
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Tepa ipni tigish

Salmogqli g‘ildirakni o'zingizga yo‘nalishda aylantirib, ignani
chetki tepa holatga o‘rnating. Qistirma panjani albatta
ko‘taring, aks holda tepa ipning tarangligi sozlanuvchi
likopchalar ochilmay qoladi. Ipli g‘altakni chetki o‘zakka
o‘rnating (ip g‘altak orgasidan yechiladi) va ipni 1...6 ketma-
ketlikda (mashina korpusida chizilgan strelkalar bo‘ylab)
o‘tkazing.

1. Ipni mashina tepasidan ipyo‘naltirgich orqali o‘tkazing va ipni
pastga iptortgich plastinasining o‘ng o'yig‘i bo‘ylab o'tkazing.

2. Ipni iptortgichning plastinasi ostidan o‘ngdan chapga o‘tkazing
va ipni tepaga ko‘taring.

3. Ipni o'ng tomondan chap tomonga tortib chigarib, ushbu
dastakning qulogchasiga kiritish uchun uni iptortgich dastagi
ustidan o‘tkazing.

4. lpni ilgak ortiga o‘tkazing.

5. Igna tepasida ikki ipyo‘naltiruvchi ilgaklar bor. Ipni ilgaklarning
birini orgasiga o‘tkazing.

6. Ipni ignaga o'tkazing va ipni ignaning garama-qarshi
tomonidan tortib chiqaring.

Ikki ignali tikish

Ikkitalik ignani o‘rnating. Ikki g‘altaklarning iplari bir-biriga
parallel tuzatiladi. Mashina korpusidagi tuzatish sxemasiga
rioya qgiling. Fagat ignaning o‘zida chap g‘altak ipini chap ilgak
ortiga, o'ng g‘altakning ipini esa ignaning o‘ng ilgagi ortiga
o‘tkazing. So‘ngra ipni chap va o‘ng ignalarga o‘tkazing.
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O‘rnatilgan iptiqgich

DIQQAT!
Mashinani elektr tarmog‘idan o‘chirib qo‘yish tavsiya etiladi.
1 - 3-rasmlarda ko'rsatilgan harakatlarni bajaring. Buni

batartib va e’tibor bilan qiling.

1. Igna chetki tepa holatga joylashtirilganligini tekshiring.
Panjani tushiring. Ipo‘tkazuvchi quriimaning dastagini iloji
boricha pastga torting. Mitti ilgak igna ko‘zi orqali o‘tishi
uchun rasmda ko‘rsatilganidek dastakni burang.

2. Ipni ipyo‘naltirgich atrofidan o'tkazing va ip ilgak ostidan
o‘tishi uchun uni o'ngga torting.

3. Ip uchini qoflda ushlab turib, ip halgasini tepaga tortib
chiqarish uchun ipo‘tkazuvchi qurilma dastagini asta-sekin
ko'taring. Ipo‘tkazuvchi qurilmani ishsiz holatga o‘rnating.
Halgani torting va ip uchini igna ko‘zi orqali tortib chigaring.

IZOH:
Ne11 - Ne 16 ignalar va Ne 50 - Ne 80 qalinlikdagi iplar bilan
ishlashda o‘rnatilgan ipo‘tkazgichdan foydalanishni tavsiya
gilamiz.
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Shpulka ipini tortib chiqarish

1.Qistirma panjani ko‘taring. Ipli ignani chap qo‘lingizga oling.
2.0'ng qo'lingiz bilan o‘zingizga yo‘nalishda salmoqli g‘ildirakni
ehtiyotkorlik bilan aylantirib, ignani pastga tushiring. Iptortgich
dastagini ko'tarish uchun salmoqli g‘ildirakni aylantirishda davom

eting. Pastki ipning sirtmog‘ini chigarib olish uchun tepa ipni ozgina

torting.

3.lkkala iplarni gistirma panja ostiga orgaga 15 sm.ga (6 dyuymga)

va qistirma panja ostiga tortib chiqaring.

Tepa ip taranligini sozlash
To‘g‘ri taranglik.

Ip tarangligi tikilayotgan mato sifati, mato yo‘nalishi va tikish
usullariga bog‘liq bo‘ladi.

To‘g‘ri chok uchun.

Matoning ikki gatlami orasida iplarning kesishishida a’lo to‘g'ri
chok chigadi.

Pardozlash yoki dekorativ choklar (zigzag) uchun. To‘g'ri
zigzag chokida pastki ip tikalayotgan matoning tepa tomonidan
ko'rinib turmasligi kerak, tepa ip esa tikalayotgan matoning
pastki tomonidan ozgina ko‘rinib turishi mumekin.

(D Tepa ip (igna ip).

@ Pastki ip (shpulka ipi).

(3 Buyumning tashqi tomoni (tepa gismi).
(@) Buyumning astar tomoni (pastki gism).
(® Ip tarangligini sozlagichi.

(® Mashina korpusida o‘rnatish belgisi.

Tepa ipning tarangligi juda ham kuchli.

Pastki ip matoning tepa tomonidan ko‘rinib turibdi.
Sozlagichda eng past ragamni o‘rnatib, tepa ipning tarangligini
bo‘shashtirish zarur.

Tepa ipning tarangligi juda ham bo‘sh.

Tepa ip matoning pastki tomonidan ko‘rinib turibdi.
Sozlagichda katta ragamni o‘rnatib, tepa ipning tarangligini
kuchaytirish zarur.

1ZOH:
Tepa ipni tarangligini sozlash bo'yicha tavsiyalarni turlicha
choklarni bajarish ta’rifida garang.
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Ignani almashtirish

Qistirma panjani tushiring.

Salmoqli g'ildirakni o‘zingizga aylantirib, ignani chetki tepa
holatga o‘rnating.

Mashina oziglanishini o‘chiring.

Ignani mahkamlovchi vintni o'zingizga burang va vint
qgotirilishini bo‘shashtiring.

Ignani ignaushlagichdan yechib oling.

Yangi ignani oling va uni "yassi kesik"ni

orqgaga qilib ignaushlagichga o‘rnating.

Igna ugnaushlagichga tiralgunicha kiritiganligiga ishonch hosil
qiling, va buragich yordamida mahkamlovchi vintni yaxshilab
qgotiring. (Buragichni o‘zingizdan yo‘nalish bo'ylab aylantiring).

DIQQAT!
Tikish uchun ip va matoga muvofiq keluvchi sifatli maishiy
ignalardan foydalaning.

Ignani tekshirish

Ignani yassi tomoni bilan tekis yuzaga (igna plastinasiga,
shishaga va boshqalarga) qo‘ying. Igna va yassi yuza
orasidagi oraliqg masofa teng bo'lishi kerak.

Yomon, o‘tmas, giyshaygan ignalarni qo‘llamang.

Iplar ragami va mato turlari nisbati jadvali

Mato

Iplar Igna o‘lchami

Yengil matolar

Krepdeshin, xarir, batist,
organza, kapron, kreplar,
atlas.

Ingichka shoyi
Ingichka ip-gazlama Ingichka
sintetik Paxta poliester bilan

Ne9/65 yoki Ne11/75

O‘rtacha matolar|

Zig‘irpoya, paxta, pike,
trikotaj perkal, sarja,
kostyum mato, flanel.

Ipak

Ne50 Ip-gazlama

Ne50-80 Sintetik

Ne50-60 Paxta poliester bilan

Ne11/75 yoki Ne14/90

Og‘ir matolar

Tik, tvid, gabardin, palto,
djinsi, drapirovkabop va reps.

Ipak

Ne50 Ip-gazlama

Ne40-50 Sintetik

Ne40-50 Paxta poliester bilan

Ne14/90 yoki Ne16/100

IZOH:

— Ingichka iplar va ignalar, odatda, ingichka matolarni tikish
uchun, galin iplar va ignalar esa - og'‘ir matolarni tikish uchun
go'llaniladi. Mashinada ishlashni boshlashdan avval
go'llaniluvchi matoning katta bo‘lmagan parchasida chokni
bajarib, ip va ignaning to‘g‘ri tanlanganligini tekshirish tavsiya
etiladi.

— Igna va shpulka ip bir xil bo‘lishi kerak.

— Ishda shoyi, viskoza yoki poliesterdan ingichka pardozlash
ipi go‘llanilganida ignada va shpulkada har xil iplarni
go‘llashga yo'l go‘yiladi.

— Elastik, o‘ta ingichka va sintetik matolarni tikish uchun Super
Streych yoki Djersi maxsus ignalarini qo‘llash kerak. Ular
matoni "chopmaydi" va choklar o‘tkazib yuborilishini samarali
oldini oladi.

— Choklarning buzilishini bartaraf gilish uchun juda ham
ingichka matolarni takrorlovchi materiallarni yoki ingichka
gog‘ozni go'llash bilan tikish tavsiya etiladi.
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@ \ Choklarni tanlash sozlagichi

Avval salmoqli g‘ildirakni o'zingizga aylantirib, matodan ignani
ko'tarib oling.

Kerakli chokni olish uchun, kerakli chok o‘rnatish belgisi q
qarshisida joylashishi uchun sozlagichni burang (0.

(D O'rnatish belgisi

| ISENN |
[FF)

O

W AN O
A\ M
AN =
WMy Q)
VYV I

Chok uzunligi sozlagichi

belgisi garshisida o‘rnatilgan chok uzunligi sozlagichida ragam
2 ganchalik katta bo‘lsa (1), tanlangan chokning uzunligi ham
shunchalik katta bo‘ladi.
|
: | Chok uzunligining tanlanishi nafagat chok turiga bog‘liq bo‘ladi,
: | shuningdek, Siz ishlayotgan matoning turiga ham bog'liqdir.
1
|
: Elastik choklarni bajarish uchun gaviq uzunligi sozlagichi «S.S.»
|
E I (3 belgiga o‘rnatilgan bo‘lishi kerak..
' I Trikotaj choklarda qaviq uzunligi avtomatik o‘rnatiladi va
sozlanmaydi.
(2 Elastik choklar uchun belgi
\ Agar Sizga matoning ushbu turidagi chok sifati yogmagan
bo‘lsa, qo‘shimcha sozlashdan foydalaning.
+ S.S. -

Nagshlar sigilgan vaqgtda sozlagichni «+». tomonga aylantiring.
Nagshlar cho'zilgan vaqtda sozlagichni «-» tomonga aylantiring..

(3 Izmani bajarish uchun chokning tavsiya etilgan uzunligi.
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7\ Tikish yo‘nalishining o‘zgartirilishi

Mato detallarini tikishda tikish yo‘nalishi o‘zgartirilishida igna
matoda bo'lishi juda ham muhim. Matoni burish joyida
mashinani to‘xtating, o‘zingizga yo‘nalishda salmoqli g‘ildirakni

aylantirib, ignani matoga tushiring.
Qistirma panjani tushiring va chok yo‘nalishini o‘zgartirish

uchun igna atrofida matoni buring. Qistirma panjani tushiring
va tikishda davom eting.

Igna plastinasida gorizontal belgi tushirilgan bo‘lishi mumkin.
_/ Uning yordamida bir masofada burchaklarni o‘tishda choklarni
qgilish mumkin - 5/8 dyuym (1,6 mm).
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ASOSIY CHOKLAR
To‘g‘ri chok

Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok A, B
2. Universal panja «A»
3. Tepa ipni tarangligi 2-6
4. Chok uzunligi 1,5-4

1. Qistirma panjani ko‘taring. lkkala ipni panja ostidan olib o'ting
va ularni orqaga o'tkazing. Igna tikishning boshlang‘ich nugtasi
ostida bo'lib golishi uchun matoni panjaning ostiga shunday
tarzda o‘rnating. Panjani tushiring. Oyoq tepkisiga bosing.
Matoni tortmang, fagat materialning o'ziga oldinga harakatlanish
imkonini berib, matoni yo‘naltirib turing.

2. Chokning oxirida gistirgichni bajarish uchun revers
klavishasini bosing va orgaga bir nechta choklarni tiking.
Klavishani qo'yib yuboring va chokni yakunlang. Panjani
ko'taring va iplarni orqaga tortib, matoni chigarib oling.

3. Ipkegich yordamida ipning zaruriy uzunligini kesib oling.
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Zigzag chok

Mashinadagi sozlamalar:

- 1. Chok B-C
E 2. Universal panja «A»
€ 3. Tepa ipni tarangligi 2-5
4. Chok uzunligi 0,5 -4

Biz zigzag chokini pardozlash ishlari,
applikatsiyalarni tikish va monogrammalarni
chigarish uchun bajarishni tavsiya gilamiz. Juda
mayda zigzag bilan yupga matoning chetiga ishlov
berish mumkin.

Overlok chok
Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok B-C
E4E 2. Universal panja «A»
LH 3. Tepa ipni tarangligi 1-4.
4. Chok uzunligi 1-2
[2F

Kesik cheti bo‘ylab chokni bajaring.

J
4 ss "\ Overlok chok
E | Mashinadagi sozlamalar
1. Chok E
3; 1~4 2. Universal panja «A»
. ] 3. Tepa ipni tarangligi 1-4
1 ” 4. Chok uzunligi SS
=N AN
=§ £ 1,/ Kesik cheti bo‘ylab chokni bajaring.
%
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YORDAMCHI CHOKLAR

Punktir zigzag

Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok D

2. Universal panja «A»
3.Tepa ipni tarangligi 1-4

4. Chok uzunligi 0,5-1,5

"Punktir zigzag" chokini universal panja bilan bajarish
mumkin.

Qistirma panja ostiga matoni shunday o‘rnatingki,
material hoshiyasi panjadan o‘ng tomonda joylashsin.

Hoshiyadan 1,6 sm uzoqlikdagi masofada tikishni tavsiya
gilamiz.

Tikish yakunlangandan keyin mato hoshiyasini chok
bo‘ylab ehtiyotkorlik bilan kesib oling.

Uchtalik to‘g‘ri chok

Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok A B
2. Panja «A»
3. Tepa ipni tarangligi 2-6

4.Chok uzunligi S.S.

"Uchtalik to‘g‘ri chok - bu mustahkam chok bo'lib, u
elastik matolarni yoki ip-gazlama matolarni tikish
uchun, hamda chok mustahkamligi va ishonchliligi
kerak bo‘lgan joylarda go'llanilishi tavsiya etiladi.

Ushbu chokdan o‘mizlarda va gadamli choklarda
go‘llang, sumkalar va ryukzaklarga o‘ta yuqori
mustahkamlikni berish uchun go‘llang.

Chok oldinga ikki chok va orgaga bitta chok bilan,
uzish oson bo‘lmagan zanjirga o‘xshash chokni hosil
qilib tikiladi. Ushbu chokni so‘kish juda giyin, shuning
uchun kiyim detallari tikishdan oldin oldindan chatib
olingan va moslashtirilgan bo‘lishi kerak.

Tugmalarni tikish
Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok C

2. Panja tugmalar uchun
3. Tepa ipni tarangligi 1-3

4. Chok uzunligi 0

Qaviq plastinani o‘rnating.

To'rlash plastinasi pastki transportyorni reykalarini yopadi.
Choklarni tanlash sozlagichi yordamida tugmadagi
tirgishlar o‘rtasidagi masofani aniglab oling. Oraliqg masofa
C ~ B o'rtasida sozlanadi.

Tugmaning ikkala tirgishi igna bilan bir chiziqda
joylashganligiga ishon hosil qiling.

Qistirma panjani ehtiyotlab tushiring. Salmoqli g‘ildirak
yordamida ignani tugma tirgishiga tushiring.

Bir nechta choklarni bajaring. Panjani ko‘taring va ipni
kesing.

66



4 N\ Yarim avtomatik izmani bajarish
Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok [-E-H-E

2. Panja izma uchun ramka

3. Tepa ipni tarangligi 1-5
4. Chok uzunligi 0,5-1 UZ

* Loyiha tikilayotgan haqigiy materialga o‘xshash
stabilizator va choklar bilan mato bo‘lagida sinama
izmani yarating.

Tugmani matoga qo‘ying va ehtiyotlab tepa va pastni
belgilab oling, ya'ni matodagi izma uzunligini
aniglashtiring.

Streych matolarida stabilizatorni qo‘llang.

1.Matoda izma uzunligini ehtiyotlab belgilab oling. Matoni
panja ostiga shunday joylashtiringki, izma belgilari siz
tomonga harakatlansin.

2.Emgalagichni (A) o‘zingizga shunday suringki, tepadagi
belgi (S) boshlanish nuqgtasi (B) bilan mos tushsin.
Panjadagi belgilarni matodagi tepa belgilar bilan
moslashtiring.
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=

I/

EACAE

*

1ZOH:
Emgallagichdagi shkala santimetrda keltirilgan.

3. Choklarni tanlash sozlagichini«H »ga o‘rnating.
Izmangizni oldingi belgisiga yetmagunicha oldinga
tiking. Mashinani chap chokda ‘xtating

4. Choklarni tanlash sozlagichini < »ga o‘rnating.5ta
chokni qiling. Mashinani o‘ng chokda to‘xtating.

5. Choklarni tanlash sozlagichini « E »ga o‘rnating.
Izmaning uzoqdagi belgisiga yetmagunicha oldinga tiking.
Mashinani o‘ng chokda to‘xtating.

6. Choklarni tanlash sozlagichini «»ga o‘rnating. Bir
nechta mustahkamlovchi choklarni tiking, ignani
matodan ko‘taring. Choklarni tanlash sozlagichini to‘g'ri
chokga ornating. Bir nechta mustahkamlovchi
choklarni qiling.

7. Matoni mashinadan yechib oling va iplarni kesing. Izma
ichiga ko‘ndalangcha yaginiga to‘g‘nog'ich joylashtiring.
Izmani so‘kgich bilan kesib oling. E’tiborli bo‘ling,
izmalarni kesib yubormang.

Bog‘ichli izma

Bog‘ichni tugma ilgak uchun ramkadagi ilmoq ortiga
kiriting va bog‘ichni qo‘l bilan ushlab turib, uni pastdan
panja ostiga o‘tkazing. Avval ta’riflanganidek izmani
bajaring. Bog‘ichli izma bo'rtiq va chiroyli chigadi.
Bog‘ichning ortigcha uchini kesib tashlang.
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Molniyani tikish
Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok A

2. Panja molniyani tikish uchun
3. Tepa ipni tarangligi 3-6

4. Chok uzunligi 2

Molniyani tikish uchun panjani o‘rnating.

Molniyaning o‘ng tomoni bo‘ylab chokni yotgizish uchun
panja ushlagichli chap shtir bilan panjani ulang.
Molniyaning chap tomoni bo‘ylab chokni yotgizish uchun
panja ushlagichli o‘ng shtir bilan panjani ulang. Rasmga
garang.

Chokni molniyaning chap tomoni bo‘ylab tepadan
pastgacha, pastki gistirgichgacha qilishni boshlang.
Ignani matoda goldiring va buyumni aylantiring, molniya
pastida gistirgichni bajaring. Qistirgich uzunligi choklar
orasidagi masofaga teng.

Yashirin chok
Mashinadagi sozlamalar:

1. Chok E yoki F
2. Panja A

3. Tepa ipni tarangligi 2-4

4. Chok uzunligi 1-3

Rasmda ko‘rsatilganidek, asosiy panjaga yashirin chok
uchun yo‘naltirgichni o‘rnating.

Yashirin chokning sifatli bukilishi ortacha va katta
galinlikdagi matolarda, yoki buyumning tashqi tomonida
izmalar ko'rinib turmasligi uchun g‘ovak tuzilmaga ega
bo‘lgan matolarda amalga oshiriladi.

Matoning qalinligiga bog'lig holda matoni rasmda
ko‘rsatilgani kabi taxlang.

Igna chetki chap holatda asosiy matoning gismini rasmda
ko‘rsatilgani kabi teshib o‘tishi uchun mashinaning
panjasi ostiga matoni joylashtiring.

Buyumni asta-sekin tikib oling. Matoning taxlangan cheti

boshga yo‘nalishda siljib ketmaganligini kuzatibyu boring.
Bukishni bajaring.
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